Agip ASP

DIN 51 502
CGL

Haftdle auf Mineraldlbasis mit sehr guten Schmiereigenschaften und besonders hohem Be-
netzungsvermaogen.

Physikalische Eigenschaften:

Agip ASP Einheit 100 150 220 Prifverfahren
Kin. Viskositat bei 40°C mm?2/s 100 140 205 ASTM D 445
Viskositatsindex 95 95 95
Dichte bei 15°C kal/l 0,887 0,890 0,893 ASTM D 1298
Flammpunkt o. T. °C 235 240 245 ASTM D 92
Pourpoint °C -21 -18 -18 ASTM D 97
Bezeichnung CGL CGL CGL DIN 51502
ISO-VG-Klasse 100 150 220

Qualitatsmerkmale:

Agip ASP - Sorten enthalten einen speziellen Haftzusatz, der besonders zur Verhinderung
von Abtropfen oder Abschleudern als Folge von Zentrifugalkraften oder Vibrationen beitragt.
Die Haftfahigkeit garantiert eine genau zu dosierende gute Schmierung, auch unter schwieri-
gen Bedingungen und reduziert den Olverbrauch besonders bei Verlustschmierung. Diese
Ole besitzen geeignete Zusatze, die einen hervorragenden Rost- und Korrosionsschutz auf
den von dem Ol benetzten Teilen garantieren.

Einsatzmoglichkeiten:

Agip ASP - Sorten finden vorzugsweise Uberall dort Anwendung, wo die zu schmierenden
Maschinenelemente starken Vibrationen oder Zentrifugalkréaften unterliegen oder wo ein
starkes Verschmutzen der zu bearbeitenden Teile zu vermeiden ist (Lebensmittel-, Textil-,
Papier- und Druckindustrie) und kénnen in Zentralschmieranlagen eingesetzt werden.

Agip ASP 100 hat sich auch als Sagekettendl bestens bewahrt.

Bei der Produktauswahl sind die Herstellervorschriften zu beachten!

Gesundheitsschutz: Beim Umgang mit Mineraldlprodukten sind Vorsichts-
maflnahmen zu beachten!

Entsorgung nach Abfallgesetz: Abfallschliissel-Nr. 13 02 05

Wassergefahrdungsklasse WGK: 2 - Selbsteinstufung nach VwvwS
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