Agip ASP C

DIN 51 502
CG

Haftdl auf Mineraldlbasis mit Wirkstoffen fir die sichere Schmierung von Druckluftwerkzeu-
gen und -anlagen.

Physikalische Eigenschaften:

Agip ASP C Einheit 32 Prufverfahren

Kin. Viskositat bei 40°C mm2/s 30 ASTM D 445

bei 100°C mm?/s 5,7 DIN 51 550
Viskositatsindex 95
Dichte bei 15°C kgl 0,869 ASTM D 1298
Flammpunkt o. T. °C 212 ASTM D 92
Pourpoint °C -24 ASTM D 97
Bezeichnung CG DIN 51 502
ISO-VG-Klasse 32

Qualitatsmerkmale:

Agip ASP C 32 enthalt einen speziellen Haftzusatz durch den erreicht wird, dass der
Schmierfilm auch bei langerer Gebrauchsdauer an den Gleitstellen haften bleibt. Besondere
Zusatze befahigen dieses Ol aus der Luft abgeschiedene Feuchtigkeit aufzunehmen und den
vor Verschleil? und Korrosion schiitzenden Olfilm bei allen Betriebsbedingungen zu erhalten.
Dadurch kdénnen die Nachschmierfristen gegeniber anderen Schmierélen wesentlich verlan-
gert werden.

Einsatzmoglichkeiten:

Agip ASP C 32 findet vorzugsweise bei Druckluftwerkzeugen und Pneumatikanlagen Ver-
wendung. Es kann aber auch zur Schmierung von Lagern, Gelenken, Gleitfihrungen und
Bolzen an Produktionsmaschinen der Textil-, Druckerei-, Papier- und Verpackungsindustrie
eingesetzt werden.

Agip ASP C 32 wird empfohlen fur die Schmierung von kleinen Druckluftwerkzeugen, wie
PreR3lufthammern, bei niedrigen Temperaturen.

Bei der Produktauswahl sind die Herstellervorschriften zu beachten!

Gesundheitsschutz: Beim Umgang mit Mineraldlprodukten sind Vorsichts-
mafinahmen zu beachten!

Entsorgung nach Abfallgesetz: Abfallschliissel-Nr. 13 02 05

Wassergefahrdungsklasse WGK: 2 - Selbsteinstufung nach VwvwS
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